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abweichungen, die bei ciner (Ylsaat je nach Herkunit usw. auftreten
konnen, im Ergebnis nur sehr wenig aus. ¥s wird daher in der
Regel nicht notig sein, etwa nach Auspressen von etwas (O und
Bestimmung  diescr Abweichung eine entsprechende Korrektur
anzubringen. :

Doz. Dr. P. Wulff, Pullach b. Miinchen: ,,Dielektrische
Verlustmessung als physikalisch-chemische Untersuchungsmethode
fiir fliissige Nichtleiter und Halbleiter."

Dem Vortrag liegen dic allgemeinen Ausfithrungen des
Aufsatzes von Rohde, Wulff und Schwindt in dieser Zeitschrift
zugrunde®),

Dariiber hinaus wird iiber Iirgebnisse bLerichtet, welclie
die Untersuchung des Verlustfaktors von Einstoffsystemen
im Zusammenhang mit ilirem Reinheitsgrad betreffen, weiterhin

5) §. diese Ztschr. 49, 437 {19367
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wird mitgeteilt, wic sich der Verlustfaktor bei Zweistoffsysteen,
bestehiend aus unpolaren und polaren Bestandteilen, mit dem
Mischungsverhiltnis édndert. Die Versuche sind in cinem
Wellenlangenbereich von 30 bis 3000 m1 durchgefiihrt worden,
wo bei einigen der untersuchten Stoffe noch keine, bei anderen
schon deutlich anomale Dispersion der elektrischen Wellen
zu beobachten ist. Es wurde dabei insbesondere auch die
Temperaturabhingigkeit in den Kreis der Untersuchung ge-
zogen, und hicrbei ergaben sicli neuartige Beobachtungen bei
Systemen mit Carboxylgruppen. Aus den Ergebnissen kann
man Schliisse zicllen auf die Brauchbarkeit dielektrischer
Verlustmessungen bei der Qualitatspriiffung und analytischen
Kennzeichnung nichtleitender Rohstoffe und Erzeugnisse,

Aussprache:

Nowak, Berlin. — Soryg. Bochum.

X. Fachgebiet Chemie der Kérperfarben und Anstrichstoffe.
(Fachgruppe des V. D. Ch.)

Vorsitzender: Prof. Dr. H. Wagner, Stuttgart.
Sitzung am 9. Juli 1936.

Geschiftliche Sifzung:
Neue korrespondicrende Mitglieder: Dr. C. P. A, Kappel-
meier, Amsterdam; Dr. Lobry de Bruyn, Amsterdam.

Wissenschaftliche Silzung-
Dr. O. Jordan, Mannheim: , Entwicklung der Anstrich-

mittel auf wissenschaftlicher Grundlage in den wichtigsten In-
dustrieldndern.*

Der Aufbau der Lackindustrie in den verschiedenen I.dn-
dern und dic Besonderheit des deutschen Malergewerbes
werden erértert. Bisher war die Iackindustrie stark von aus-
landischen Rohstoffen abhingig. Nach dem Kriege wurden mit
wisscnschaftlichen Methoden neue, chemisch besser definierte
Bindemittel geschaffen, die die Tage wichtiger Industriezweige
beeinfluliten.

Besprochen werden die Nitrocelluloselacke an Hand der
wissenschaftlichen und technischen Entwicklung der Losungs-
mittel, Weichmacher und Kunstharze sowie ihre Stellung
gegeniiber anderen Austrichmitteln, ihre Vor- und Nachteile
und Zukunftsaussichten; ferner andere physikalisch trock-
nende Bindemittel, wie Celluloseacctat, Celluloseitlier, Chlor-
kautschuk und deren Anwendung in der industriellen Lackie-
rung; die Bedeutung des Zeitfaktors; als ncueste Klasse die
Polyvinylverbindungen, deren Herstellung, wesentliche Eigen-
schaften und wichtigste Verwendungsgebiete in den verschie-
denen Jindern, insbesondere auch fiir Kunststoffe, kautschuk-
ahnliche Produkte, Isoliermittel fiir die Elektrotechnik, Kunst-
gliser und neue Lackverwendungen; Anstrichmittel auf der
Rasis trocknender Ole und die Bedeutung der Kunstharze
hierfur; die Kolophoniumabkémmlinge mit Phenolen, Malcin-
siure, andere Kunstkopale; ferner Bedeutung der bisher er-
reichten Fortschritte fiir die Anstrichtechnik; besondere Be-
deutung und Eigenschaften der Alkydharze tiir die industrielle
Lackierung mit Einschluf3 der Ofentrocknung, wic auch fiir das
Gewerbe; moderne Autolackierung, neuzeitliche, dauerhafteste
Aunstrichfarben fiir das Gewerbe; Folgerung hieraus fiir die
deutschen Verhiltnisse; die Grenzen bisheriger Synthesen;
Betrachtungen {iber die Aussichten, oxydativ trocknende
Bindemittel zu erschwinglichem Preise rein synthetisch aui-
zubauen; Notwendigkeit, trocknende Ole vor allem fiir ge-
werbliche Anstrichmittel weiter zu verwenden und in O1 spa-
render Weise zu dauerhaftesten Anstrichmitteln zu verarbceiten;
Méglichkeiten, aufler I.eindl andere technische Ole starker
lieranzuzichen; die deutsche Kolophoniumgewinnung; Mog-
lichkeiten zu verstirkter Verwendung in der Winne weiter
kondensicrender Bindemittel; ZweckmaBigkeit, 6lfreic oder
olarme Emulsionsfarben verstarkt fiir Anstrichzwecke imi
Gewerbe heranzuziehen.

Als XYrgebnis: Mit dem Eindringen wissenschaftlicher
Methoden in die Anstrichtechnik starke Ausbreitung syn-
thetischer Bindemittel, vor allem fiir industrielle Anstriche.

Grofle Fortschritte in der Verwendung solcher Produkte auch
in Lindern olme Rolistoffknappheit, Schliisse hicraus fiir
Deutschiland. Notwendigkeit der richtigen Verwendung der
vorhandenen Rolistoffe, wozu teilwuise weittragende Scliritte
erforderlich werden, bei denen der Zeitfaktor beriicksiclitigt
werden mufl, Dringend ist die Notwendigkeit, gute Anwen-
dungstechniker zur Ausarbeitung neuer Verwendungsimethoden
heranzuziehen. :

Prof. Dr. J. Schieiber, Leipzig: ,,Uher Svynourinol’h).

Als necuer deutscher Rohistoff wird jetzt unter der Be-
zeichnung ,,Synourinol das Triglveerid der Ricinensaure
oder Oktadekadien-(9,11)-saure-(1) der Technik zur Verfiigung
gestellt. Das Produkt wird in hochwertiger Beschaffenheit
(Reinheitsgrad etwa 90%,) als normal diinnfliissiges (1 oder
auch in eingedickter Form als Standdl geliefert und zeichnet
sichh durch besonders lelle Farbe, nicdrige Saurezahl und
Geruchlosigkeit aus. Infolge seiner Konstitution zeigt Synou-
rinél vicle fiir Holzol charakteristische Figenschaften, olne
indes iiberaktiv zu sein. Wilrend z. B. Holz6l wegen der
Neigung zu anormaler Verfilinung (,,Eisblumen'-Bildung)
nicht als Ximis benutzt werden kann, bietet dies beimn
Synouring] keine Schwierigkeiten. Weiterhin 1afit sich
Synourinél ohne jede Gefahr vorzeitiger Gerinnung zu Stand-
6len von absolut gleichimifliger Beschaffenheit und beliebiger
Zahigkeit cindicken. Ier Hauptvorteil gegeniiber Holzdl ist
indes darin zu sclien, daB mit Hilfe von Synourindl Auflen-
anstriche erziclbar sind, die alle Vorteile von Iolzélanstriclien
(wie Wasser-, Soda- und Rauchgasfestigkeit), noch dazu bei
Dauerglanz, darbicten und dabei die unbedingte Gewihr
fiir Dauerhaltbarkeit aufweisen. IDenn infolge des Besitzes
nur zweifacher Konjugationen ist heim Synouringl die Auntoxy-
dationsfihigkeit und damit auch die Polyinerisationsaktivitit
so abgeschwiicht, dall die bLei Holzslfilmen erfolgende schnelle
Austrocknung, die zu cinem vorzeitigen Verlust von Haft-
festigkeit und Dehnung und damit zu frithzeitiger Zerstérung
der Anstriche fithrt, vollig unterbunden wird. Gleichzeitig
ist der stoffliche Abbau und damit die Vergilbungstendenz
der Synourinélfilme selir erheblich lierabgesetzt, da ja insgesamt
nur 6 Doppelbindungen vorliegen, die zudem infolge der
konjugierten Anordnung nur zum 7Teil zur Anlagerung von
Saucrstoff befahigt sind. Wenn bemaéangelt ist, dall Svunourinol
eine im Vergleich zu Holzol herabgesetzte Fihigkeit zum
Hart- und Durchtrocknen besitzt, so ist zu bedenken, dafl
sich diese Eigenschaften bein gleichen Produkt nur auf Kosten
der Lebensdauer der Filme crkaufen lassen. Ubrigens kénnen
in Fallen, wo besonders ausgepragte Trocknungseigenschaften
erwiinscht sind, Gemische von Synourindl und Holzdl etwa
im Verhiltnis von 1:3 - 4 augewandt werden. Vor IHolzél
allein bieten solche Kombinationen den Vorteil der Dauer-

1) Vgl. hierzu Scheiber, ,,Uber einige Fortschritte auf dem
Gebiet der Anstrichstoffe u. deren Entwicklungsmdéglichkeiten®,
diese Ztschr. 49, 21 [1936]; ausfiihrlich versffentlicht als ,,Beilieft
zu den Ztschr. des V. D. Ch. Nr. 19",
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haftigkeit bei hoherer Glanzentwicklung und stark verringerter
Vergilbungstendenz. Holzol-Synouringl- (Gemische sind nament-
lich durchdie besonders ausgepragteWasser-und Wetterfestigkeit
itberlegen. Ein weiteres Anwendungsgebiet sind Mischistandale
aus Svnouringl und Leinél. Bel entsprechenden Produkten
auf Basis von Holzol Lleiben die beim Iirhitzen erfolgenden
Verianderungen praktisch anf das IHolz6l beschrankt. Svionringl-
Ieindl-Gemischie lassen sich dagegen ausreichend lange auf
so hohe Temperaturen (itber 260-—2709) erhitzen, dafl Gewdhr
fiir vollige Umbildung der Linoleusiurckomplexe gegeben ist,
woniit die stirkste Vergilbungskomponente ausgeschaltet wird.
Derartige Mischstandole licfern vollig normale Ifilme,  die
heim Altem keine versteckte Eisblumenbildunyg  aufweisen.
- Die Vereinigung von Synouringl miit sonstigen lLackroh-
stoffen bietet keine Schwierigkeiten, wenn man vernieidet,
das (Ol wahrend langerer Zeiten mit sauren Harzprodukten
zu verkochen; es empfiehlt sich dalier, insbesondere Kongo
nur in veresterter oder geharteter Beschaffenheil anzuwenden,
Vor eutsprechenden  Holzollacken  zeigen die  Svrnouringl-
lacke den lLesseren Glanz und die gréllere Dauerliaftigkeit.
Gewisse Kunstharze, namentlich 100°;ige Phenolharze, konnen
mit Synourinél allein nicht verarbeitet werden, da die anti-
oxygenen Tendenzen der betreffenden Harze zn stark in
Lirscheinung treten; in solchen Fallen sind Gemische von
Holz6! und Synourinol (etwa im Verhiltnis 1 : 3) anzuwenden.
Sviouringl hat sich auch sehir gut in Kombinationslacken
bewilirt, indem die bei Holzol fast immer cintretenden nach-
traglichen Filmtriibungen voéllig ausbleiben. Synouringl lialt
sich mit Iuft verblasen, wobei namentlich dic Hart- und
Durclitrocknungszeit sehr lierabgesetzt werden, ohne dal} die
Dauerhaftigkeit und sonstige gute Figenschaften der Filme
leiden; solelie geblasenen Synourinéle behalten beim Frhitzen
ilire lelle Farbe unverindert bei, konnen also unbedenklich
auch mit Harzprodukten verkocht werden. Im Synourinol
liegt also ecin Produkt vor, das bei sinngemifler Anwendung
der Teclutik viele neue Moglichkeiten eréffnet und inshesondere
manche Fffekte zu erzieleu erlaubt, die mit Holzél und auch
Holzol-1,eingl-Gemischen nichit oder nur Dbedingt erreichibar
waren.

Aussprache:

Die Frage von Wagner, Stuttgart, ob es praktisch méglich ist,
Ole mit isoliertcn Doppelbindungen in solche mit konjugierten
iiberzufiiliren, bejahit Vortr.; eine solche Verschicbung liegt der
Standolbildung bei Leinél zugrunde. - Den Vorschlag von Arnold,
Oberhausen (Rhld.), Ricinusdl zu erhitzen und dann mit Tosungs-
mittclu zu hehandeln, so dall eine Art Tekaol entsteht, lechnt Vortr,
ab, da beim unmittelbaren Iirhitzen Produkte schlechterer Qualitit
entstehen.

Dr.-Tng. habil. L. RoBmanu, Berlin: GUbey Wesen,
Zweck und Eigenschaften des I'l-Firnisses."

Der EI-Fimis ist cin Kunstfirnis von genau festgelegter
Zusammensetzung, besteliend aus Leindlstandsl, (O-Kunstharz,
Iisterharz und IL.ackbenzin. Iir wird ausschlicBlich von den
Olmiihlen hergestellt und vertricben und soll in seinem Aus-
sellen und scinen Eigenschaften cin dhnliches Standard-
Anstrichmittel werden, wie wir dies im Jeinolfirnis kennen,

Der leitende Gedanke bei der Schaffung des neuen Kunst-
firnisses war die Ersparung an auslindisclien Rohstoffen bei
mindestens gleich bleibender Giite des Anstriclunittels. Wilirend
die in der Technik verarbeiteten Tacke und Farben in den
letzten Jahren in immer steigendem Mabe aus neuen ein-
heimisehen Rohstoffen hergestellt wurden, da neue Rohstoffe
neue Moglichkeiten boten und den Anspriichen der Technik
besser gerechit wurden, beschrankte sich das Malerhandwerk
weitgehend auf die {ibliche Verwendung von Ieinglfirnis,
also von auslandischem Rohstoff. Die in der Anordnung 12
der U berwachungsstelle fiir industriclle Fettversorgung gehotene
Urustellung auf leinélarmere Anstrichistoffe erforderte bei
Krhaltung der bisherigen handwerklichen Farbenherstellung
einen neuen dlsparenden Firnis. Der neue Einheits-Tack-
I'irnis erspart bis zu %/, des sonst nétigen Olbedarfs.

Der EL-Firnis ist dem Leinolfirnis in Farbe wnd Viscositit
sowic Verarbeitung sehr dhulicli. Er gibt schueller trocknende
Farben, besser haftende und hirtere Filme, die geringeres
Gilken, ahuliche Quellzahl und ctwa gleichgrolle Porositit
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wic Leinslfilme zeigen. Uber die rostschiitzenden Iiigenschaften
1afit sichh nocli kein abschliefendes Urteil fdllen. Dagegen
erschieint der EI-Firnis im Innenanstrich dem ILeindlfimis
entschieden iiberlegen.

Die Priifung des El-Fimisses auf Reinhieit st etwas
schwicriger als die des Leindlfirnisses, der Nachweis auf Phthal-
siure dagegen besonders genau.

Aussprache:

Arnold, Oberhausen;Rhld.: Da die AuBlenbestindigkeit schr
zweifelhaft ist, ist IJI.-Firnis nur bei Innenanstrichen zu verwenden,
Ockerfarben setzen ab; wie Parullelversuche it Leindlfirnis zeigen,
liegt dic Schuld nieht beim ¥XI-Firnis sondern beim Ocker. —-
Schmid, Ratingen, regt an, den Trockenstoffgehalt des FIL-Firnis
zu erhohen, da Klagen iiber schlechte Trocknung vorliegen. Dic
niedrigere Viscositit des FI- Firnis gegeniiber reinem Leindl-
firnis fiilhrt meist dazn, daB die Verbraucher die streichfertigen
Farben zu kurz, zu pigmentreich ansetzen. Dadurch werden die
Anstriche zu sprode, auch ist dies die Ursache des zu matten Aut-
trocknens. Iis empfichlt sich, nicht mehr Farbkérper der BL-Farbe
zuzugeben, als bei Olfarbe bisher iibliclh war. Ein Vorteil des
[{1,- Firnis ist, dall er selbst mit dem Slarmen, liochdeckenden
Zinkweild: 01 L Doppelt*?) Farbenvon lbackcharakter anzusctzen
crmoglicht, die besser verlaufen als sonstige, oOlreichere Farben.
Bei Verwendung cines (temisches von gleichen Teilen El-Firnis
und Kristallol zum Verdiinnen des rund 159, Ol enthaltenden
Zinkweild in ()1 ,,Doppelt'’ wird eine Furbe erhalten, die im Rahmen
der Anorduung 12 fiir bestimmte Inncenanstriche zugelassen ist.
Die Farbe hat trotz der nur 15%, 3l guten (Manz, gute mechanische
Festigkeit und behilt eine gute Abwaschbarkeit, cin cerheblicher
[Fortschritt geveniiber dem bisherigen Stand der Technik.

Dr.-Ing. habil. 13 RoBmann, Berliu: ,.Uber IFesen,

Eigenschaften und Erfahrungen mit Tekaolen''t).

Die durch Polvmerisation verdickten fetten Ole werden
Standole genannt. Die Standdlbildung wird durch Zufithrung
vou thiermisclier oder von ILichtenergie und durch Anwesenheit
von entsprechenden Katalysatoren bewirkt und crgibt eine
Mischung verschieden stark vergrolerter  Olmolekiile neben
freien Fettsdauren. Unter Tekaolen versteht man gereinigte
und veredelte Standsle, Ole mit gleiclmaBigerem Polymeri-
sationsgrad und frei von freien Fettsiuren. Die Ilerstellung
geschielit auf Grund der wissenschaftlichen Arbeiten von
Eibwer durch Umfallung gewdhnlichier Standéle nach paten-
tiertem Verfaliren, wobei die hochdisperse Phase entferut wird.

Die stark vergrolerten Ieinol-Standol-Molekiile koagu-
lieren beim Trocknen schon nach geringer Sauerstoffaufnaluue,
erfahren dabei infolge der verringerten Zahl von ungesattigten
RBindungen gegeniiber unbehandelten Leindlen nur viel schwi-
chere Siauerung und ergeben daher haltbarere Anstrichfilie,
Infolge der durch Anwesenhceit von freien Fettsiuren ver-
minderten Trockengeschwindigkeit darf bei normalen Stand-
olen der Polymerisationsgrad nicht zu hoch gehalten werden,
wodurch die Veredlung der Ole bei der Herstellung beschirinkt
wird. Bei den Tekaolen dagegen kann die Polymerisation
bis an die Grenze der Koagulation getrieben werden, ohne
dal} die Trockengeschwindigkeit gemindert wird, so dal} infolge
geringster Autoxydation bei der Verfilmung hochste Itfekte
an Haltharkeit und Unveranderlichkeit der Olfilme erziclt
werden. Durell fein abgestinuute Fabrikation und bestimmmte
Zusatze kann die anfianglich biswcilen vorkonunende Ver-
dickung it gewissen Trockenfarben vermieden werden.

Die Versuche von fribner und Miller sprechen fiir grolere
Haltharkeit von Tekaolfilmen gegeniiber von Standolfilinen
jin Wetter. Die Restitigung durch die Technik stelit noch aus.

Dr. G. Kaempfe, GroBBenhain: |, Traufirnisse und Trau-
standdile."’

Tran, welcher bisher vorwiegend als hvdriertes Produkt
in der Scifen- und Iederindustrie verwendet wurde, wird
ncuerdings in gréleremn Umfange auch fiir die Anstrich-

techmik nutzbar gemacht.. Dic Rohtrane werden durch
4 verschiedene Verfaliren, das Ideleanu-Verfahren, das

Kilteverfaliren, das Anunoniakverfabren und das Destillations-
verfahren, in cin trocknendes Produkt iibergefiiirt. Bei
dem Destillationsverfaliren, welches in Spaltung und Destilla-

) 8. Farben-Ztg. 41, 207 (1930,
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tion zerfallt, fillt an: 1. ein unbrauchbarer Vorlauf, 2. gesattigte
Fettsiure und 3. das Polymerisat der ungesittigten Trananteile,
welches als Transtandél bezeichuet wird und allein als Filmi-
bildner geeignet ist.

Einige Destillationsergehnisse verschiedener ‘Transorten
sowic deren Muster werden gezeigt.  Transtandsl st
verwendbar i1 der Druckfimisindustric, Anstrichtechnik,
Linoleumni-, I.edertuch- und Wachstuchindustrie. Zuletzt werden
cinige Versuchsreilien iiber dic Tilmeigenschaften von Tran-
standol vorgefiihirt und it denen von Leinslstanddl ver-
glichen. Die besten Trocknungen ergibt Kobaltsiccativ. Iiine
Transtandol-Mennige-IFarbe sowie eine Transtandol-Bleiweil3-
I'arbe hiclten siclt bei der Bewisserung sehr gut. Gute Trock-
mung zeigten mit verschiedenen Natur- und Kunstharzen
hergestellte Traulacke. Bez. Wisserung waren die Tranlacke
den ILeinollacken etwas iiberlegen. Besonders der magere
Transtandollack mit Albertol 201 C zeigte recht gute Werte.
Bei der Priifung auf mechanische Iiigenschaften zcigten die
Tranlacke i. allg. bei der Ausbeulungsprobe ecine gewisse
Sprodigkeit, welche jedocl, wic necucre Versuche zeigten,
wahrscheinlich beseitigt werden kaun. Mischungen von Tran-
stand6! mit Leinolfirnis und ferner mit Mineralsl zeigten
bei der Bewitterung befriedigende Irgebnisse und standen
hinter einer Aunreibung aus reinem Leinélfimis kaun zuriick.
Die Versuclisreihen zeigen, daB sich Tranlacke fiir I.acke
und Farben, welche wasser- und wetterfest sein miissen,
besonders gut eignen, und daB in dem Traustandol bei
geeigneter Verarbeitung und Verwendung cin dem Leinol-
standol gleichwertiger Rohstoff zu erblicken ist.

Prof. Dr.-Ing. H. Wagner, Stuttgart: ,, Uber éifreie und
Wasser-in-Ol-Emulsionen.'

Die meisten 6lfreien Emulsionen des Haudels enthalten
als Hauptbestandteil Wachskérper und neben diesen geringe
Mengen verschicdenartiger synthetischer Filmibildner, wie
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Tatex, Chlorkautschuk, Acryl- und Vinylharze. Den aus allen
Wachsemulsionen sich bildenden plastischen, kristallinen Filmen
fehlt dic Flastizitat, die sic befahigt, Bewegungen des Unter-
grundes mitzumachien. Durch Verringerung des Wachisgehaltes
und Erhoéhung des Gehalts an Filmbildnern gelingt es jedocl,
Lmulsionen zu erzeugen, deren Filme nctzartige oder wabige
Struktur aufweisen, und in denen die Wachskristallisate nur
als Auffiillung der Micellargeriiste dicnen und dadurch die
Klastizitit des Systems nicht beeintriachtigen, aber seine
Wasserechtheit erhohen. Indes stoft die Herstellung solcher
Fmulsionen nocli auf technische und auch preisliche Schwierig-
keiten.

Cm die an sich schon langst bckannten, in der Malerei
vermutlich sclion scit van Eyck gebrauchlichen Wasser-in-Ol-
Yanulsionen auch der Austrichtechnik zuzufiithren, war es
uotig, den Gehalt an wilrigen Schutzkolloiden betrachtlich
herabzusetzen und mit cinem Minimum an Fmulgatoren zu
arbciten. Die aus solchen Fmulsionen entstehenden I‘ilme
sind von den aus OW-Emulsionen aller Art entstehenden
grundsitzlich verschieden, indem ihnen das wabige oder netz-
artige Leimngeriist fehlt. Dadurch ist eine WasserahstoBung
und Wasserundurchlassigkeit crreicht, wie sie der Olfilm sclbst
aufweist. Die verbreitete und auch vom Vortr. frither aus-
gesprochene Vermutung, dal aus olreichen OW-Emulsionen
durch Phasenumkelr Filme derselben Beschaffenheit wic aus
WO-Emulsionen entstehen wiirden, hat sich also nichit be-
statigt. Diese Unterschiede werden augenfallig nacligewiesen
durch die Wasserlagerung der klaren Filme und it Hilfe
der Durchlassigkeitsprobe auf Zinkblecli, wobei der pigmen-
tierte IFilln mit Cadmiumsulfat betupft wird. Auch die mikro-
skopische Beobachtung der Pigmentlagerung im Filin ist auf-

schluBreicli. Auf Grund dieses Befundes erscheint es durchaus
herechitigt, sich mit solchen WO-Iimulsionen ernstlich zu

befassen und insbhesondere zu priifen, ob sich die an slhaltigen
Fmulsionen gemnachten Beobachtungen auch auf dlfreie synthe-
tische Tilmbildner iibertragen lassen.

Xl. Fachgebliet Fidrberei und Textilchemie.
(Fachgruppe des V. D. Ch.)

Vorsitzender: Dr. Klalire, Langeubiclau.
Sitzung am 10. Juli 1936.
Geschdftliche Sitzung:
Kassenbericht. Entlastung des Kassenwartes.
Wissenschaftliche Siteung:

Prof. Dr.-Ing. W. Schramek, Dresden:
Verarbeilcy von der Zellwolle wissen ?''

L Was soll der

Trotzdem die chemische Grundsubstanz der Zellwolle die
Cellulose ist und die Zellwolle, grob gesehen, auf gleiche Weise
hergestellt wird wie die Kunstscide, bestchien jedoch bereits
zwischen Kunstscide und Zellwolle physikalische und technisclie
Unterschiede, und noch groflere Unterschiede sind zwischen
der Zellwolle und den Naturfasern vorhanden. Man darf an
die Zellwolle niclit den Maflstab der Baumwolle anlegen,
sondern die Zellwolle ist ein selbstandiger hochwertiger Spinn-
stoff, der eine besonderc Behandlung in Spinnerei, Weberci,
Vercdelung, Verarbeitung und Verbrauch verlangt; ebenso wie
fiir Wolle, Seide oder Kunstseide iniissen fiir die Zellwolle
auch besondere Artikel geschaffen werden. — Verarbeiter und
Verbraucher wissen vou der Zellwolle und ihren Eigenscliaften
nur wenig. Dic Frage der geeigneten Krauselung ist ebenso
ungeklirt wie der Einflul dieser oder jener Priparation.
Uber die Ursaclien guter und schlechter Verspinnbarkeit
herrschen 1neist irrige Ausichten. Unaufklirbare Widerspriiche
kouuten bei besscrer Kenntnis der dufleren Faserstruktur eine
Deutung finden. Durch grofle Sclmittserien wird iin Dresdner
Forschungsinstitut fiir Textilindustrie versucht, die Kenutuis
von der duBeren Gestalt der Zellwollfaser zu vermehren. —
Die dulflere Struktur ist fiir ein und dasselbe Erzeugnis charak-
teristisch. ¥s wird die Bezichung zwischen der Entstelung
der Gestalt einer Zellwollfaser und dem beim Herstellungs-
prozel} vor siclt gehenden LEntquellungs- bzw. Schirumpfungs-
vorgang aufgezeigt, und der Einflufl der Titergréfle und der

Titergleichmaligkeit anf den Spinnvorgang werden besprochern.
Auch die Volligkeit der [Faser kann eine wichtige Rolle spielen.
An Iland von Kurven und Tabellen werden Festigkeit, Dehn-
barkeit und Elastizitit der Zecllwollfaser besprochen. Xine
scharfec Kontrolle des Spinnvorganges ist notwendig, um Er-
fahrungen mit diesern Spinnstoff zu sammeln; das Stapel-
diagranum ist hier besonders aufschlufrcich. — - Die Gleichheit
der Grundsubstanz (Cellulose) darf nicht dazu verleiten, die
Zellwolle chemiscli it den gleichen Maflstiben zu 1nessen
wie Baumwolle, Ilachs usw., sondern der durch den Cellulose-
l6sungsprozel bewirkte Abbau der langgestreckten Molekiil-
biindel ist zu Deriicksichtigen. ¥s ist mdglich, die kurzen
Cellulosefadenmolckiile aus der Zellwolle herauszulGsen, dabei
leidet allerdings die Festigkeit erheblich. Mit der so erreichten
Erhohung des kristallinen Anteils in der Faser sinkt auch das
Anfarbevermégen, ein cmeuter Beweis fiir den intermicellaren
Farbevorgang. — Gegeniiber organischen IGsungsmitteln ist
Zellwolle ebenso wie Kumnsiseide nicht véllig indifferent; des-
halb sollten Praparationen, Schimalzen und Schlichten, die
nur unter Anwendung organischer Idsungsmittel entfernt
werden kénnen, vermieden werden.

Dr. techn. Ing. A. Prior, Chemmitz: ,,Das Schmdlzen von
Kammgarnen mit Hilfe von heimischen Rohstoffen.'

Die langjahrigen Arbeiten vou Dr. F. Franz, demx Leiter
der Laboratorien der Ieipziger Wollkdmmerei und der Kamni-
garnspinnerei Stohr & Co., A.-G., Leipzig, haben zu der Fr-
kenntnis gefithrt!), dall das Schmailzinittel in der Kammgarn-
industrie nicht einzig und allein den Zweck des ,,Olens” zu
erfiillen liat, sondern dal} daritber hinaus dem Schmilzol
wicderum besondere Eigenschaften eigen sind und sein miiissen,
um den hochsten technologischen Effekt in der Kammmerei

1) Vgl. hierzu Franz, , Beitrag zur Keuntnis des Schmilzens
in der Kammgarnindustrie', Mclliands Textilber. XVII, 302, 399
[1930].



